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EXTRUSÃO- LAMINAÇÃO VS. ADESIVO-LAMINAÇÃO – QUANDO E PORQUÉ

Ricardo Pinedo, FlexpacKonsult USA, Parkland, USA

A combinação de diferentes materiais na embalagem laminado permite propiedades que não são possivel com só um componente.  Essas propiedades incluie: aparência, barreira, dureza, custo, entre muitas outras. Convertidor de filmes tem uma variedade do opções disponible para laminação de materiais de embalagem. Os métodos mais usados são extrusão-laminação e adhesivo-laminação. A seleção da tecnología depende de variedade de factores: qual é a tecnología base do convertidor, o produto que serai empacado, equipmento de embalagens, classe de material para laminar e custo. Issos factores serão analizados nesta palestra.

EXTRUSION-LAMINATION VS. ADHESIVE-LAMINATION: WHEN AND WHY

Ricardo Pinedo, FlexpacKonsult USA, Parkland, USA

The combination of different materials into a single laminated packaging structure allows for properties that no single component can provide. These properties include: appearance, barrier, stiffness, and cost, among others. Film converting companies have a variety of options available for the lamination of packaging materials. The most common methods are extrusion-lamination and adhesive-lamination. Selection of one technology versus the other, depends on several factors, among which are the converter’s technology base, product to be packaged, end-user packaging equipment, type of materials to be laminated, and cost. These factors will be covered in detail in this paper. 

_______________________________________________________________________________________
Bi-Oriented Film Stretching Lines – Technology Trends for the diverse and challenging Market

Mr. Karl Zimmermann , Head Sales Div., Brückner Group GmbH, Germany

Whether it is high output commodity bi-oriented film production lines with up to 10m film width or

innovative, added value specialty bi-oriented films up to 7 layers, Brückner has been demonstrating its world leading position for almost half a century. Today, more than 60 % of investments in film stretching lines in the bi-oriented film industry are for Brückner equipment. The reasons are simple and convincing. Brückner stands for: 

· innovative, advanced technology

· excellent, proven equipment and quality

· experienced, fast project performance to allow early returns for investors

· well established service network in partnership to investors 

In 2004, Brückner is again leading the bi-oriented film industry offering multi-purpose specialty lines to meet future market challenges.    

Produção de filme biorientado – As tendências tecnológicas para os futuros desafios do mercado.

Karl Zimmermann, Líder Div. De Vendas, Bruckner Group GmbH, Alemanhia

Seja alta produtividade de biorientados tipo commodity em linhas de filme de até 10 metros de largura ou filmes biorientados inovadores, de alto valor agregado e de até 7 camadas, Brückner tem a liderança mundial por quase meio século. Atualmente mais de 60% dos investimentos em novas linhas de filme biorientado são feitas na Brückner. As razões para este sucesso são simples e convincentes. Brückner é sinônimo de:

· inovação e tecnologia de ponta

· Excelência em equipamentos de qualidade e confiança
· Grande desempenho na gerência de projetos permitindo um rápido retorno do investimento

· Ampla rede de apoio em parceria com os clientes

Em 2004, a Brückner novamente lidera a industria de filmes biorientados oferecendo linhas versáteis para a produção de especialidades atendendo assim aos desafios do mercado futuro.

Líneas de Películas  biorientadas – Las tendencias tecnológicas para los desafíos de mercadeo

Kart Zimmermann,  Líder Div. De Ventas, Bruckner Group GMBH (Alemania)

Brückner ha demostrado su liderazgo mundial a través de la alta producción de filmes biorentados tipo “commodity” en líneas de hasta 10 metros de ancho y también a través de filmes novedosos de alto valor agregado de hasta 7 capas. Actualmente más del 60% de las inversiones en equipos para la producción de filmes biorentados son hechos en equipos Bruckner. Las razones de este éxito son simples y convincentes. Brückner es sinónimo de:
-
Innovación, avance tecnológico

-
Excelencia, calidad comprobada de equipos

-
Gran experiencia y desempeño de proyectos permitiendo el retorno rápido a las inversiones

-
Red de servicios bien establecida en sociedad con los clientes

Brückner sigue siendo el líder en la industria de filmes biorentados en el año 2004 ofreciendo líneas de propósito múltiples para filmes especializados satisfaciendo los futuros desafíos mundial.

Nuevos Avances en Equipos de Coextrusión para Empaques Flexibles de Alimentos

Ricky L. Keller, Sales Director

Davis – Standard Corp., EUA

El uso de empaques flexibles plásticos en la industria de alimentos es un mercado que continua en crecimiento. Películas multicolores de alta barrera que protegen el alimento de rancidez y contaminación, son parte de las casos exitosos en embalajes que alimentan la crecida población  del mundo. Esta presentacion se enfocara en productos de alto desempeño hechos a traves de sistemas de extrusion y explorara algunos de los avances recientes en equipos de extrusion para la produccion de esos productos.  Algunos sistemas de producción tipo cabezal plano y cabezal circular serán discutidos, como tambien la versatilidad y flexibilidad de la maquinaria.  Sistemas de extrusion- recubrimiento serán expuestos, con énfasis en combinación de maquinas para productos diversos.

New Development of Coextrusion Equipment for Food Flexible Packaging

Ricky L. Keller, Sales Director

Davis-Standard Corp., USA

The use of flexible plastic packaging in the food industry is one of the fastest growing markets.  The use of flexible, colorfully printed, high barrier films and laminates to protect food against spoilage and contamination is one of the great success stories in feeding the worlds growing populations.  This talk will focus on products from extrusion systems and explore some of the recent extrusion equipment advances for the production of these materials.

Some typical products and production machines for cast and blown film product will be discussed as well as flexibility and versatility of the machinery.  Extrusion coating and laminating process will be discussed with an emphasis on some combination machines for very diverse products.

_______________________________________________________________________________________

Coextrusão de Filmes Soprados Multicamadas : Estruturas  e Seleção de Materiais
Karen Xiao Engenheira em Reologia de Polímeros

Brampton Engineering Inc., Brampton, Canada
 Como planejar para o desconhecido, no mundo da indústria de coextrusão de filmes soprados multicamadas ? No atual mercado de passos rápidos e mudanças constantes, o trunfo é a versatilidade. O equipamento adquirido hoje precisa ser capaz de produzir a mais vasta gama de estruturas para satisfazer as necessidades do mercado, amanhã. Nesta apresentação, vamos mostrar os benefícios  da coextrusão de multicamadas, e em particular, a tecnologia inigualável dos cabeçote SCD (Streamlined Coextrusion Die) da Brampton Engineering. Perguntas como “ Por que você precisa de uma linha de 9 camadas, quando uma linha de 5 ou 7 camadas faria o trabalho ? serão respondidas. Alguns fatores chave que devem ser levados em consideração na seleção de materiais para estruturas comuns de barreira também serão abordados
Peliculas Multicapas Coextruidas – Estructuras y Selección de Materiales

Karen Xiao, Ing. De Reología de Polímeros

 Brampton Engineering Inc, Brampton, Canada

Cómo Ud planea lo desconocido en el mundo de coextrusión en la industria de películas sopladas? Con los continuos y rápidos cambios en el mercado, la clave es VERSATILIDAD. Los nuevos equipos deben ser capaces de producir la mas amplia variedad de estructuras para satisfacer las necesidades presentes y futuras del mercado. En esta presentación, mostraremos los beneficios del proceso de coextrusión multicapas, en particular la tecnología de punta de Brampton ‘Streamlined Coextrusion Dia (SCD). Preguntas como “Porqué usted necesita una linea de 9 capas cuando una linea de 5 o 7 capas puede hacer el trabajo?”  serán respondidas. Algunos factures que ser tomados en cuenta cuando se seleccionan materiales para structuras de barrera, también serán discutidos.

Multi-layer Blown Film Coextrusion: Structures and Material Selections

Karen Xiao, Polymer Rheology Engineer

Brampton Engineering Inc., Brampton, Canada

How do you plan for the unknown in the world of multi-layer coextrusion in the blown film industry?   In today’s fast-paced and ever-changing market, the key is versatility.  Equipment purchased today must be able to produce the widest possible variety of structures to satisfy today’s and tomorrow’s market needs.  In this presentation, we are going to show you the benefits of multi-layer coextrusion, in particular, Brampton Engineering’s second-to-none Streamlined Coextrusion Die (SCD) technology.  Questions such as “Why would you ever need a 9-layer line when a 5- or a 7- layer line can do the job?” will be answered.  Some key factors that need to be taken into consideration when choosing materials for common barrier structures will also be addressed.

Advances in Surface Treatment of Polymeric Substrates

Avances en Tratamiento Superficial de Sustratos Poliméricos
Walter Morgan, Director International Sales
Enercon Industries Corporation, USA


Surface Treatment is a process by which surface energy of a polymeric substrate is altered without significant impact on morphology or covering the surface by deposition or chemical priming. The mechanism of surface energy change is plasma, i.e., an energetic gas containing various electrons, ions, and atomic particles. This paper covers the major methods by which low, medium and high energy plasmas are utilized.

El tratamiento superficial es un proceso por el cual la energía de la superficie de un sustrato es modificada sin causar impacto a la morfología del polímero, o cubriendo la superficie por deposición o a través de una solución (primer) química. El mecanismo de cambio de energía superficial es plasma, o un gas energético conteniendo varios electrones, iones y partículas atómicas. Esta presentación cubre los métodos donde baja, media y alta energía de plasmas son utilizados.

Oxygen Scavenging Technology – a Case Study in Meat Packaging

Tecnología de Absorbedores de O2 – Un Caso de Estudio en Embalaje de Carnes

Gonzalo Mazuera, Sr. Principal Engineer 

ConAgra Foods Inc., USA

Oxygen Scavengers (OS) are part of the type of materials or additives called Active Barrier. They are inorganic composites that when mixed with barrier polymeric materials, they improve the barrier properties of the latter, sometimes by a factor of 100.  However, OS’s barrier properties is finite, decreases with time as the active sites are saturated where the scavenger is present. Their best role in ‘trapping’ residual oxygen left in the head space of a package to avoid the food spoilage and achieve longer shelf life. Fresh pasta and meat packaging are two of their possible applications. We will discuss a case in which they are effective in ready-to-eat cooked bacon.

Absorbedores de Oxígeno (OS) son parte de los materials or aditivos llamados Barrera Activa. Son compuestos inorgánicos que mezclados con polímeros de barrera, mejoran sus propiedades de barrera hasta un factor de 100. Sin embargo, las propiedades de barrera de OS son limitadas, disminuyen con el tiempo cuando los sitios activos donde el absorbedor esta presente, se saturan. Su mayor función es ‘atrapar’ el oxigeno residual en el espacio vacío de un empaque para evitar que el alimento se deteriore, y asi lograr una vida útil mas extensa. Embalaje de pasta fresca y carne son dos de sus presentes usos. Aqui discutiremos un caso en donde OS ha sido efectivo en tocino pre-cocinado, listo para consumir.

Inovações Tecnológicas para Embalagens Flexíveis de Alta Performance

Alexandre Elias Leme da Silva, Gerente Técnico

Braskem Polyolefins S.A., BRASIL

 

A demanda por embalagens flexíveis de alta performance tem apresentado um crescimento muito significativo nos últimos anos. A pressão por redução de custos exige baixíssimos níveis de perdas, sem esquecer das tradicionais exigências de guarantia de hermticidade e integridade do produto embalado. Esta apresentação disocrrerá sobre opções de novos produtos desenvolvidos especificamente para possibilitar o atendimento das demandas de embalagens flexíveis de alta performance, foco será dado em estruturas coex para obtenção do melhor desempenho.
Três novas famílias serão apresentadas, a primeira delas são os produtos Braskem Flexus, produzidos com catalisadores metalocênicos, que mostram-se como opção interessante quando o quesito selabilidade está em questão, vantagens significativas em temperatura inicial de selagem e  resistência a quente da solda podem ser obtidas com estes produtos. Além de vantagens em resistência à perfuração e resistência ao impacto. A segunda família são os produtos chamados de Quatropolímeros, trata-se de uma tecnologia única capaz de combinar PP ao PEBDL convencional obtendo um balanço de elevada rigidez sem perda de resistência ao impacto e propagação de rasgo geralmente verificadas nos procedimentos típicos adotados para a elevação de rigidez.
Por fim, a família Braskem Symbios,  selantes de polipropileno de alto desempenho desenvolvido para atender as necessidades do mercado de filmes de polipropileno termo-seláveis. Este produto combina baixa temperatura inicial de selagem com elevada força de selagem.

 

Technological Innovation for High Performance Flexible Packaging

Alexandre Elias Leme da Silva, Technical Manager

Braskem Polyolefins S.A., BRAZIL

 

High performance flexible packaging demand has shown major growth within the last years. Very low lost levels pushed by cost reduction have become a standard for the industry, other than the well known requirements on product integrity warranty. This presentation was put together to show new product families that were developed to meet the new requirements on high performance flexible packaging. Coex structures were a focal point attempting to get the best from the different products.
Three new product families are going to be presented, the first is Braskem Flexus, produced with metallocene catalyst, those product always come in to the picture when sealing performance is concerned, low sealing initiation temperature combined with high hot tack force are achieved for these products. Improvements on puncture and impact resistance are another typical advantage. The second family are the called Quattropolymer, it is a unique technology that has a ability to combine PP with conventional LLDPE providing a burst on stiffness of the film without giving up on impact and tear strength, usual trade offs on conventional ways of improving stiffness.

The last family is Braskem Symbios, high performance sealing layer polypropylene developed to match market 

needs on thermo-sealable PP films. This product combines low sealing initiation temperature and high sealing force.

Optimized Thermoforming of Rigid Plastics Packaging

Kent Johansson, President, OMV, USA

The demand from food and drug packers for stronger and higher quality plastic packaging at lower cost, combined with the pressure from environmentalist groups demanding less material and more recycling, has forced raw material and equipment suppliers to improve materials and advance processing technology.

This paper explores the optimized thermoforming for containers and lids used for disposable cups and in today’s food packaging industry, and the trends for the future.. With innovative design and processing techniques, highly sophisticated controls and ‘quick’ change over times, the ‘new’ era of Thermoforming technology is the most economical process available today for production of thin wall rigid packaging.

Termoformación Optimizada de Embalajes Plásticos Rígidos

Kent Johansson, Presidente, OMV, EUA

La demanda de empacadores de alimentos y medicinas por empaques plásticos de más calidad y a menos costo, combinado con la presión de grupos ambientales que exigent menos material y más reciclado, han forzado a los proveedores de materiales y equipos a mejorars sus productos y avanzar en el desarrollo de su tecnología.

Esta presentación explora el proceso de termoformación optimizada para vasijas y tapas usadas en vasos desechables en la industria de alimentos de hoy, y las tendencias del futuro. Con diseños y técnicas de procesamiento inovadoras, controles sofisticados y cambios rápidos, la nueva era de tecnología de Termoformado es el proceso más economico disponible hoy para la producción de embalajes rígidos de pared delgada.

